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Carlo Mapelli ¢ membro del comitato
scientifico di IVS 2017, docente al
Politecnico di Milano e presidente

di AIM (Associazione Italiana Metallurgia)

uali saranno, se-

condo le sue co-

noscenze e la
_/ sua esperienza,

le tendenze dei
materiali e gli sviluppi nella pro-
gettazione delle valvole industriali
nel prossimo futuro?

[’attenzione si concentrera sull’aumento
di tenacita e resistenza alla corrosione
per migliorare la sicurezza degli impian-
ti e delle attrezzature, mentre "Taumento
della resistenza permettera di diminuire
il peso dell’apparecchiatura e facilitarne
la movimentazione.

L'incremento in termini di resistenza
alla corrosione e tenacita sara ottenuta
con l'uso intensivo di super-duplex, delle
superleghe a base di nichel e tipi di ac-
ciaio inossidabile Maraging.

Questi sono conosciuti anche come ac-
ciai inossidabili PH che uniscono 'ele-
vata resistenza tipica degli acciai inos-
sidabili martensitici ad una migliorata
resistenza alla corrosione derivante dalla
bassa concentrazione di carbonio. Uno
sviluppo interessante nel prossimo fu-
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turo puo essere visto anche nella possi-
bile introduzione di acciai austenitici al
manganese ¢ alluminio, esenti da cromo,
caratterizzati da una riduzione di peso,
una migliorata resistenza alla corrosione
e da una combinazione di resistenza e
duttilita notevolmente elevata: la prima
applicazione di questo materiale potreb-
be essere rappresentata dai componenti
che hanno subito fenomeni di usura.

Come vede lo sviluppo degli stan-
dard sui materiali nelle diverse
parti del mondo?

In alcuni casi particolari la crescita del
numero degli standard sui materiali &
dovuta all’aumento dell’aggressione am-
bientale e della corrosione che caratte-
rizza i nuovi settori di estrazione di gas
e petrolio sia negli impianti on-shore che
off-shore, poiché questi ultimi possono
essere sottoposti a condizioni di lavoro
considerate atipiche fino ad alcuni anni
fa. D’altra parte, questa tendenza all’in-
cremento delle norme tecniche puo por-
tare ad azioni che non favoriscono una
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competizione corretta e trasparente in
grado di premiare Peffettiva qualita e
aflidabilita.

Che dire delle nuove tecnologie di
produzione?

A mio avviso, 'introduzione di nuove
tecnologie interessera principalmente
I'uso di acciai e leghe caratterizzati da
una migliore omogeneita in termini di
composizione chimica. In questo modo
molti prodotti forgiati non saranno fab-
bricati da lingotti tradizionali, ma da
prodotti rifusi o dalle nuove macchine
di colata continua in grado di produr-
re diametri di varie misure. Inoltre, la
procedura di forgiatura sara modificata
per ottenere prodotti caratterizzati da
microstrutture piu affidabili. Non credo
che le tecnologie emergenti potranno so-
stituire in breve tempo le tecnologie del-
la fonderia e della fucinatura, in quanto
le nuove tecnologie sono piti costose ¢
non possono garantire la stessa affidabi-
lita meccanica dei processi tradizionali e
consolidati.
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Se consideriamo, ad esempio, i re-
centi sviluppi offerti dalle stam-
panti 3D, come vede questo nuovo
approccio applicato alle valvole?
Sara utilizzato principalmente a li-
vello di prototipi?

Secondo me, la stampa di oggetti me-
tallici tridimensionali o la cosiddetta
produzione additiva, avra un ruolo im-
portante nelle applicazioni di prototi-
pazione o per i componenti che non
devono possedere una tenacita signifi-
cativa, in quanto la microstruttura finale
ottenuta ¢ il risultato di un processo di
solidificazione e quindi non pud offrire
la stessa affidabilita meccanica di una
microstruttura forgiata o laminata.

Non dobbiamo dimenticare che lo sfor-
zo notevole impiegato durante la de-
formazione plastica dei metalli mira a
cancellare la microstruttura derivata dal
processo di solidificazione perché non
abbastanza affidabile al fine di assicu-
rare un comportamento adeguato dei
componenti.
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Non pensa che cosi tanti standard
di materiali simili, a volte in conflit-
to 'uno con P’altro, possano creare
fraintendimenti e confusione nel
mercato, obbligando gli utenti e le
societa di ingegneria ad attenersi
a specifiche “de-facto” riducendo
uno dei principali vantaggi offerti
dai codici “reali” utilizzati e accet-
tati a livello internazionale?

Tale tendenza nasconde spesso qualche
posizione protezionistica delle diver-
se societa e dei governi e comporta una
maggiore confusione che si riflette nella
difficolta di standardizzare i prodotti.
’omogeneita tra i diversi standard tec-
nici & necessaria per evitare confusione
e per spingere le societa di ingegneria a
considerare attentamente le esigenze e
necessita reali dei clienti e 1 requisiti di
sicurezza.

Considerando i costi totali di pro-
prieta, qual ¢ la sua opinione sul

compito specifico di selezione dei
materiali corretti e quali sono i fat-
tori principali per tutta Pindustria
degli stake-holders?

La scelta dei materiali rappresenta il
punto di partenza fondamentale una
volta che le prestazioni meccaniche sono
state definite dagli ingegneri. In realta,
il materiale rappresenta I’elemento base
per soddisfare i requisiti strutturali e la
durata delle valvole. Quindi, la competi-
tivita del prodotto richiede di ottenere il
giusto equilibrio tra le proprieta mecca-
niche e il costo del materiale. In realta, il
costo del materiale e del suo trattamento
tecnologico sono un elemento impor-
tante del costo complessivo delle merci
¢ quindi la selezione efficiente del mate-
riale ¢ un fattore chiave per la competiti-
vita dei prodotti, non solo in termini dei
costi di produzione, ma anche per i costi
di manutenzione relativi e la durata di
vita tecnica. Le societa di ingegneria e
tutti gli utenti finali sono particolarmen-
te attenti a questi aspetti.
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